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2024年脱硫#4塔#4搅拌器减速机

返厂修复项目技术规范书

1 总则

1.1 本技术规范书适用于云南能投曲靖发电有限公司2024年脱硫塔EKATO侧入式搅拌器减速机返厂维修项目，包括：1台脱硫吸收塔搅拌器减速机返厂维修、动平衡试验、运输等实现使用功能所需的全部内容。

1.2 本技术规范中提出了最低的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用标准，投标人应提供满足本规范文件和所列标准要求的高质量的设计、设备及其相应的服务。对国家有关安全、消防、环保等强制性标准，必须满足其要求。

1.3 本技术规范书中未提及的内容均应满足或优于本技术规范书所列标准。技术规范书所使用的标准如与投标方所执行的标准不一致时，按该类较高标准执行。

1.4本技术规范的文字说明、供货范围是一个完整的整体，投标人应满足所有的要求。如果发生矛盾，以更严格的要求为准。

1.5凡是经招标人认可的在设计、制造、供货等方面的各项内容都不会解除投标人的任何责任。

1.6在签订合同之后，招标人保留对本技术规范提出修正和标准发生变化而提出一些补充要求，投标人须在设计上予以修改，但价格不作调整。

1.7投标人应具有的技术资质：
本项目投标人近5年内应拥有修复过类似进口脱硫塔搅拌器减速机设备修复的业绩和能力。

1.8本规范书规定的是初步的、最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关规范和标准的条文。投标人保证提供符合本规范书和有关最新工业标准的产品。同时必须满足国家的有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。

2 标准和规范
2.1本项目涉及的主要材料，包括投标方由其它厂家购来的材料，都应符合该标准和准则的最新版本或其修订本的规定，包括投标时起生效的任何更正或增补，有特殊说明者除外。除另有说明外，应遵照适用的最新版GB和国际单位制（SI）。

2.2应遵循的主要现行标准如下:

DL/T341-2019 《火电厂石灰石-石膏湿法烟气脱硫系统检修导则》

DJ 57-1979《电力建设施工及验收技术规范》

DL/T869-2012        火力发电厂焊接技术规程

国能安全[2014]161号 防止电力生产重大事故的二十五项重点要求

3 使用条件
3.1工程简况

云南能投曲靖发电有限公司位于曲靖市沾益区白水镇老横山村北面，石坝水库西面，鸡上河与石坝水库的低缓分水岭北坡。320国道与盘西支线从厂区西侧1.5公里处通过，厂区距曲靖市42公里。一、二期工程装机容量为4×300MW。

表1  曲靖电厂脱硫塔搅拌器设备参数表

	设备名称

规格

	#1搅拌器
	#2搅拌器
	#3搅拌器
	#4搅拌器

	型号
	HWL2100N
	HWL2100N
	HWL2100N
	HWL2100N

	电机功率
	45KW
	45KW
	45KW
	45KW

	电机转速
	1475rmp
	1475rmp
	1475rmp
	1475rmp

	减速机转速
	123
	123
	123
	123

	减速器型号
	H2SH05B
	H2SH05B
	H2SH05B
	H2SH05B

	减速比
	12.002
	12.002
	12.002
	12.002


3.2存在的主要问题

脱硫塔搅拌器减速机（进口件）在长期使用中轴承齿轮等部件不同程度磨损、漏油严重，为避免搅拌器减速机造成永久性损坏，需对一台德国EKATO侧入式搅拌器（型号HWL2100N的塔壁搅拌器）减速机返厂进行整体解体大修，以提升搅拌器设备稳定性，确保脱硫系统安全运行。
4 工作范围
4.1返厂维修内容

4.1.1减速机解体清理、更换轴端油封、更换轴承、内部清洗、检查齿轮并修复磨损部件，出具检测维修报告。

4.1.2.提供减速机轴端皮带轮（含电机端）一套及配套皮带。

4.1.3安装法兰检查：清理安装法兰、并且更换垫片、紧固件等易损件。

4.1.4易损件更换：对减速器其他部位密封圈、垫片、紧固件、传动皮带等易损件进行更换。

4.1.5喷漆:针对机架、齿轮箱做整体喷漆处理。

4.1.6组装:将所有部件进行组装和测试完好。
4.2工程量：一台HWL2100N搅拌器减速机返厂解体大修。
5 技术及性能要求

5.1投标方需要在检修前和招标方沟通确认检修工作内容。

本工作要求提供拆检报告，包括：①设备返厂状态及附件情况；②解体拆检照片；③损坏设备部件及原因分析；④维修方案(须客户确认)；⑤拆检工时及外协费用等。
5.2解体前全面了解故障现象，检修过程中查清减速机损坏原因。

5.3拆卸各轴承需要使用到的专用工具由投标方自行解决，由于拆装原因造成减速机损坏的要自行负责修理和更换。

5.4认真清理减速机壳体，包括但不限于对轴承，油封，联轴器，齿轮，油位计等部件进行更换。

5.5检查调整轴承间隙，按照国家技术标准（DL/T 1132-2009)进行检查和验收，确保各维修部为和装配符合国家标准的要求。

5.6对减速机各部件进行彻底清理并对减速箱外部进行打磨和重新做油漆。

5.7在减速机常温状态下确认各级的轴承间隙、齿轮啮合间隙与啮合区域符合要求。用塞尺或压铅丝法测量齿顶，齿侧的间隙并做好记录，各间隙数值应符合标准要求。

5.8测量传动齿轮的中心距应符合相关规定。

5.9减速机修后需要进行性能测试报告，并出具合格的测试报告。

5.10配减速机专用齿轮油一桶。
5.10试机标准

5.10.1各密封处，结合处不应有渗油现象；

5.10.2各连接件，紧固件应紧密可靠，没有松动现象；

5.10.3运转平稳，不应有振动和冲击声音；

5.10.4噪音小于80db。

5.11减速机维修使用的主要部件需提供原厂部件证明文件（包括进口轴承证明）。

5.12返修质量目标：维修完成后减速机整机质保一年。在质保期内，凡因检修质量引起的故障，由承揽方免费维修，直至用户正常使用；如因用户的原因造成的故障或质保期后发生的故障，承揽方提供技术维修服务，确保正常使用。

如按照客户意见保留部分瑕疵件，则瑕疵件不提供质保。
工期要求

6.1委外修理，含往返运输时间合计35天。

6.2具体时间以招标人通知运输的时间为准。


